Octroolraad 




[loiATerinzagelegging nn 7601491 



Nederland [19] NL 



(54] WorkwIJze voor de venraardlglng van opgoschulmde 

opperviaktebedekkingsmaterlalen. 

151) Int.C|2.: B29D3/02, B29D27/00, B32B5/14, B32B5/18, D06N3/06. 

[71] Aanvrager: Marley Tile A.G. te Zug« Zwitseriand. 

(741 Gem.: Ir. C.M.R. Davidson cs. 

Octrooibureau Vriesendorp 8t Gaade 
Dr. Kuyperstraat 6 
's-Gravenhage. 



(211 AanvrageNr, 7601491. 

122) lngediend13fGbruari1976. 

(32] Voorrang vanaf 14 februari 1975, 16 april 1975. 

[33] Land van voorrang: Groot-Br!ttanni§ (GB), 

[31] Nummers van dot voorrangsaanvragen: 6405/75, 15672/75. 

(23] 

(61) • 
(62) 



(43) Ter inzage gelegd 17 august us 1976. 



De aan dit blad gehechte afdruk van de beschrijving met conciusie(s) en eventuele 
tekenlnglen) bevat afwijkingen ten opzichte van de oorspronkelijk fngediende stukken; 
deze laatste kunnen bij de Octroolraad op verzoek worden ingezien. 



BEST AVAILABLE COPY 



K^ARLEY TILE A.G. , Zug, Zvitserland. 



Werkwi.9ze voor de vervaardiging van opgeischuimde pppervlaktebeddskings- 
materialen. 



Deze uitvinding heeft betreldcing op de vervaardiging 
van oppervlaktebedekkingsmaterialen, zoals onderandere bijvoorbeeld vloer- 
bedekkin^smaterialen, TnuurbedeWcingsmaterialen en bekledingsmaterialen voor 

plar-ken, werkbladen, ed. 

Polyvinylchloride oppervlaktebedekkingsmaterialen 

zijn algemeen bekend en hierbij wordt de uitdroakking '^polyvinylchloride'^ 

sodanig gebruilct, dat zowel ^inylchloride homopolymeren als copolymeren 

eronder vallen. Dergeli.ike oppervlaktebedekkingsmaterialen kunnen op aller- 

lei manieren vorden gemaakt. Zo kunnen bi.ivoorbeeld vellen poly vinylch lor i- 

■ de inateriaal net kalahderapparatuur gemaakt en vervolgens gelanineerd 

vorden, zodat oppervlaktebedekkingsmaterialen ontstaan. Bi.] een andere 

werkwi.ize worden polyvinylchloride plastisolen op een ondermateriaal opge- 

bracht en vervolrens vordt de plastisol gegeleerd en vorden, desgewenst, 

nog oeer polyvinylchloride lagen opgebracht , zodat oppervlaktebedekkings- 

materialen net de gewenste dikte vorden verkregen. Dergelijke oppervlakte- 

bedekkingsaaterialen hebben echter vaak als bezvaar, dat zij aan de randen 

onkrunen en niet naatvast zi^n. Teneinde dit bezvaar van oinkrullende 

randen te voorkonen kunnen aan beide kanten van het ondermateriaal lagen 

polyvinylchloride Tnateriaal vorden aanijebracht, vaardoor tussen materiaal 

aan veerskanten een evenvicht vordt bereikt, zoals bijvoorbeeld in het 

Britse octrooischrift 1,029-085 is beschreven. Het gebruikte ondermateriaal 

kan l)ij dergelijke oppervlaktebedekkingsmaterialen bijvoorbeeld een nonvo- 

ven textielmateriaal, zoals bi.jvoorbeeld een nonvoven glasveefsel zi.in, 

Voor sommi^e doeleinden, in het bijzonder in het 

geval van vloerbedekkingsmaterialen, *is het gevenst om in de oppervlakte- 

bedekking opgeschuimd polyvinylchloride nateriaal op te nemen teneinde een 

product met grotere dtkte te verkrijgen, dat veerkrachtig is en vaarop goed 

gelopen kan vorden .'Het is dus al bekend om vloerbedekkingsnaterialen , die 
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cddenatere een opeeathuimte laag bevattent te makeni vaaza>ij door vamte . 
tittiveeAaM blaassdddelen vorden opgenomen in lagen polyvioylehloride 
s^teriaal, dat door kalaaderea of efiUtron van polyvinyldiloride plastiso- . 
len esBsBxBst i8« en vervolgons hot blaaamiddel .tot ontladlng vordt gebraeht 
en dus .opsebuinan pptreedt. Het la editer geblakenj dat venneer een laag 
opeesehttind polyvii^idilorlda in opparvlaktebadekklncamaterialen van het • 
in ceaoend Brita oetrooiachrift beaehreven type vorden opgenomen, opper-- 
vlaktebedeltkingamaterialen met een \e grote dikte ktmnen vorden verkregen 
als eevolg van de al (tenbemde noodaaak om tussen materiaal aan veerskanten 
van het ondenaateriaal een evenvicht te bereikerti wanneer het aan de randen 
osskruUen moet vorden vermeden* 

Seae uitvindihg heeft ten doel om te voorzien in een 
nomrovm veaelmdemateriaal^. dat vaiineer het bij de vervaardiging van 
oppervlaktebedekkingamaterialen van het besehreven type vordt gebruikt, 
de noeilijkheden vexnindert; veJLke otataan door het omkrullen van randen, 
het niet maatvaat.sQiy ed; 

Volgenri een kehmax^, van deae uitvin^ng vordt voorsien 
in een nttberiaal dat bi j de vervaardiging van een oppervlaktebedekkings- 
materiaal ala ondemateriaal gebruikt kan vorden en is opgebouvd uit.een 
nonvoven veteldoek met een of meer zones, die zidi van een qppervlak van 
het doek in het lichacm van het doek uitstaScken en bestaan uit vezels , 
die laet een gegeleerd haramengsel bekleed zijn, en nog een of meer zones, 
vearin de vezelatructuur geheel met een gegeleerd harsmengsel geimpregneerd 
is. Het haramengsel is net voorkeur een polyvinylchlorideaeJngsel, dat als 
plastisol kan vorden opgebracht en daarna tot geleren gebraeht kan vorden. 

Het nonvoven doek is met voorkeur een nonowoven glas- 
doek, vaarbi.f dergelifke doeken als regel in "natgelegde" en in "droogge- 
legde" vorm verkrij^aar zijn. Het nonvoven doek dient een gelijkmatige 
en homorene textuur te hebben en moet voldoende ppen zi.in ora een voldoende 
iffipregnerine met het haramengsel mogelijk te maken. Het is gevenst om een 
nonvoven ondermateriaal met een zp vlakke en gelijkmatlge afverking als 
mogelijk is te gebruiken en daarom vorden natgelegde nonvoven glasdoeken 
met voordeel gebruikt. tfianneer het nbnvoven doek met een thermohardend ' 
bindmiddel gebonden is, zoals bi.f nonvoven glasdoeken het geval kan zijn, . 
is het nodig, dat het thermohardende bindmiddel stabiel is bij temperatu- 
ren, die zich later kunnen voordoen, zoals bijvoorbeeld bij de varmtebe- 
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handelinr., die wordt toegepast on later .cjpgebrachte harsmengsels te doen 
uitsetten, en niet door eventueel- aanwezige weekmakers .aangetast-wprdt. 

Het ondenmteriaal cient-voldoende dils^e.zijn.on 

het voldoende sterls te maken cm het geaaMfplijlt te .Jcuanen hanteren en het 
heeft als regel een dikte van cirka 0,1-1 J) inm» en met voordeel van cirka 
Q,h m. Er wordb. "bij :.nbnwbven. glasdoeken ^aorkeur aan^geven om een doek 
set een gevicht van temainste 30 er«n/in2 i^i gebruiken, vaarbij bijzondere 

. voorkeur wordt gegeven aan doeken, die SOflOO isran/nfi, met voordeel liO-SO 
eraiR/E2 en in het bijzonder 50-60 gran/in? wegen. Het zal djddelMk zi.in, 

-dat deze doekgewichten pp. het doek voor kiet inrpregneren hebhen. 

De uitvinding voorziet voorts in een werkwijze voor 
de vervaardigins van een materiaal, dat de vervaardiging van een opper- 
vlaktebedekkingsnateriaal gebruikt kan vorden en deze werkwijze bestaat 
hierin, dat een nonwoven vezeldoek met een effektieve hoeveelheid van een 
vloeibaar harsmengsel . wordt garapregneerd en . daarna. verhit , zodat de bars- . 
aengsels tot geleren worden gebracht, en een materiaal wordt -verkregen, 
dat een of meer zones die zich van een oppervlak - van het doek totin het 
lichaan van het doek, bestaande uii vezeia, die met een harsmengsel bekleed 
zi.^n, uitstrekken en nog een of . meer .zones , waarin de vezelstructuijr - 
geheel met een gegeleerd harsmengsel gein^regneerd heeft; ■: 

Voigens .een uitvoeringsvorra van de werkwijze van 
deze uitvinding geschiedt het impregneren, doordat het nonwoven vezeldoek 
in het vloeibare harsisengsel wordt 'gedrukt ^ waarbii dit i-mengsel een dikte 
heeft. die minder dan de.ni-et-saaengedrukte- dikte, maar nief minder daA 
de samengedrukte dikte van -het doekisi-.^raarna de druk wordt afgelaten; 

• • Bis- .een werkwitjae velgens de tdtvinding wordt het 
op te brengen harsmengsel ppgebracht op een pppervlsfe, waarvan het daarna 

' weer gemavkeliik ksii losloten^ dat wil zeggen een drager voor het gieten 
van films (een draper, die het harsmengsel in' aanraking eimee en hechtend 
kan dragen, zodat verdere . bewerkingen -kunnen- plaats hebben en de hechting 
zodanig is, dat het harsmengsel na- het geleren weer gemaldteliok • van de . 
drager kan worden vend.Tderd). Bruikbare- dragere voor het gieten van- filns 
zi.in onderandere bijv6orbeeld lospapi'er.v zoals kraffcpapier (zoal? het film- 
gietpapier, zoals door Wiggings Teape Grovp als M V IT' vervaardigd en ver- 

. kocht wordt). Ook kan een metalen .drager vorden gebruikt, waarbi.i roest- 
vri.i staal voor dit doel bijzonder geschikt is. Het harsmengsel op het 



■ ^ I 

■ . . -J ... 5. . 

i 

los^^nde ppperviaH dient een dikte te heb'Ben, die minder dan de niet-samen- 
pedrqkte dikte, maar niet minder dan de sJLengedrukte dikte van het nonwo- 
ven dpels is. I 

. Daania vordt eeri laag nonwoven vezeldoek in de laag 

harsnengsel samengedmkt , zodat het doek/geheel in het harsmengsel gedompeld 

I 

vordt.. Het saiaendrukken kan hijvoorbeeldbet een belaste wals geschieden. 
Pe dikte van het npnvoven doek dient groter dan de dikte van het harsmengsel 
te zijn> ^(Ddat 'bi.i aflaten van de druk van het nonwoven doek de bovenste 
vezels ervan veer pmhoog gaan en uit het -harsmengsel te voorschijn komen, 
vaarbij $en b^kieding van harsmengsel op'de vezels bij het bovenste opper- 
vlak van het doek overblijft, maar de zone doek bij het drageroppervlak ge- 
heel met harsmengsel geinpregneerd blijft. 

Daaama vordt het geheel verhit om het harsmengsel 
te dQon geleren en vervolgens kan het geimpregneerde doek van de drager wor^ 
den afgetrokken, zodat ^en ondermateriaal 'tiLgens deze. uitvinding wordt verkre- 
gen» dat voor toepas^ing bij de vervaardiging van oppervlaktebedekkings- 
miAerialen geschikt ig. 

' Ook kan het ondermateriaal , desgevrenst, worden ge- 
maaktj doordat een nonwoven doek, waarop harsmengsel in de vorm van een plasti- 
sol in een laag is opgebracht, rond een verwarmde giettroinmel vordt geleid. 

Een vals , die met de verwarmde trommel een nauve 
spleet vormt, vordt gebruikt om het beklede nonwoven doek in de plastisol 
^ te dniOcken, wanneer het de verwarmde trommel nadert, vaarbij de verwarmde 
'trommel de plastisol doet geleren. Nadat het saraengedrukte doek door de 
nauwe spleet is gegaan, herstelt het zich, zodat een ondermateriaal vordt 
verkregen, waarin de zone die het dichtst bij de verwarmde wals is doorge- 
gaan, geheel met harsmengsel vordt geimpregneerd, terwijl de zone, die zich 
het verst van de veivarmde wals bevindt , bestaat uit glasvezels , die met 
harsmengsel bekleed zijn, en, talloze kleine zakken met lucht. 

De hoeveelheid, harsmengsel, die in deze uitvoerings- 
vorm op het nonwoven doek wordt opgebracht, is van de eigenschappen van 
het nonwoven doek afhanfcelijk. Bij nonwoven glasdoeken wordt er als reg6l 
voorkeur aan gegeven, dat voldoende harsmengsel wordt opgebracht om een 
verzadiging van tenminste 20% en niet meer dan 13% te bereiken, waarbij 
aan een verzadiging van cirka 50? bijzondere voorkeur wrdt gegeven. 
Wanneer dus bijvoorbeeld een 
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Mionwoven glasdoek met een gevicht van 5I grain/in2 vordt gebruikt, wordt met 
voordeel 100-300 gram/n2 harsmengsel op^het nonwoven doek opcebracht . 

Volgens een andeiro uitvoeringsvorm van de verkv/ijze 
van de uitvinding geschiedt het impregn^Ten in tvee trappen, waarbij in de. 
eerste trap de vezels van het doek door de gehele structuur ervan met een 
eerste harsznengsel worden bekleed en daama wordt vervramd teneinde 
tenninste een .^redeeltelijk geleren van het eerste harsnengsel te beverk- ^ 
stelligen en in de tweede tK> een tweede harsmengsel op een pppervlak van 
het doek vordt opgebracht en daama vordt vervamd om het tweede harsmeng-- 
sel te doen geleren en zo nodig het geiren van het eerste harsmengsel te 
voltooien. 

• Wanneer de werkwijze volgens deze laatste uitvoerings- 
vorm vordt toegepast, kan het doelmatig a jn om voor het eerste en tveede 
harsmengsel identieke samenstellingen te gebruiken. 

In de eerste trap van deze laatste uitvoeringsvorm 
vorden de vezels van het nonvoven doek door de gehele structuur ervan met 
een eerste harsnengsel geimpregneerd. Deze trap vordt doelmatig uitgevoerd, 
. doordat eerst een smeerbaar harsmengsel op een oppervlak van het nonvoven ^ 
doek vordt opgebracht en het beklede doek daarna tussen vringrollen vordt 
doorgeleid. Hoevel het desgevenst mogeli.jk is om het harsmengsel zonder 
uitsmoren op te brenren en voor hit verdelen van het harsmengsel in het 
doek 01) de vringrollen te vertrouwen, zol het als regel gemakkelijk zijn 
om het harsmengsel als een laag op het nonvoven doek uit te spreiden. 
Opbrengen met behulp van een mes boven een vals is een doelmatige techniek, 
die voor het opbrengen van het smeerbare harsmengsel gebruikt kan vorden. 
%t tussen vringrollen doorleiden dient om het harsmengsel door de struc- 
tuur van het nonvoven doek te verdelen en, zo nodig, ook on een eventuele 
overmaat harsmengsel, die ongebracht kan zi.in, uit te persen. 

De hoeveelheid harsmengsel, die in de eerste trap 
ov het nonvoven doek vordt opgebracht , is Aeraard van de eigenschaiDpen 
van het nonvoven doek afhankeli.ik, Bij nonvoven '^lasdoeken vordt er als 
. regel voorkeur aangegeven dat van het harsmengsel voldoende vordt opgebracht 
om de glas vezels alleen aan het oppervlak te bekleden. Als regel vordt in 
deze trap minder dan 30% van het mogelijke gevichtstoename, die bij volledig 
impregneren bereikt kan vorden , verkregen en venneer bi.i voorbeeld nonvoven 
glas doek met een gevicht van 60 gram/in2 en een dikte van 0,U mm vordt ge- 
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T)ruikt, 1)11.3!*, dat 150-330 graai/ia2 pol^nylchloride plastisol doelnatig 
wordt opgebracht. 

Hadat het oateriaa2 tussen de vringrollen is door- 
ge.leid., vordt het verhit, zodat het haranengsel tenndnste voor een deel 
tot gisleren wordt gebracht. Dit verhitten geschiedt doelmatig, doordat het 
bebandelde ondermateriaal door een oven op geschikte temperatuur vordt 
^eid. 

In de volgende trap van deze tiitvoeringsvorm wordt 
het tveede harsmengsel op een oppervlak van het daarvoor bdiandelde nonwo- 
ven doek opgebracht. Ook nu weer kan opbrengen met een mes doelmatig 
worden toegepast. De opgebrachte hoeveelheid harsmengsel- wordt met voordeel 
zodanig gekozen, dat de gevenste volledige impregnering van het oppervlak 
van het doek wordt bereikt, tervijl zones van onvolledige impregnering 
overblijven en ook een dunne laag harsmengsel boven de vezels op het 
15 oppervlak van het noawoven doek vordt verkregen. Het zal duidelijk zijn, 
^ dat er in deze trap van de werkvijze kans b»«tft«t, dat het tweede hars- 
mengRel op sommige plaatsen dlep in het nonwoven doek dringt. Het is 
efthter van vezenliak'belang, dat na deze trap van de verkwijze in het doek, 
tendele geimpregneerde zones net een groot aantal openingen erin nog aanwe- 
20 zig zijn. 

Ook nu weer zal de hoeveelheid harsm(»n«rsei, die op 
bet nonwoven doek in deze trap wordt opgebracht, afhankelijir 7.i.in v«n de 
eigenschappen van het nonwoven doek en van de mate van iarpregnering, die in 
de voorgaaade trappen van de werkwijze is bereikt. Wanneer het- harsmengsel 
25 bijvoorbeeld met een mes boven een wals wordt opgebracht, is het te ver- 
kiezen gebleken om de hoeveelheid opgebrachte hars tot een minimtim te 
beperken, of althans tot dichtbij het minimum, dat met deze techniek doel- 
matig kan worden opgebracht. Wanneer dus bijvoorbeeld een nonwoven glas doek 
met een gewicht van 6o gram/m2 en een dikte van cirka O.lnnm, waarvan de 
30 • vezels met eirka 230 gram/m2 polyvinylchloride harsmengsel zijn bekleed 
wordt gebruikt, is gebleken, dat de in deze trap opgebrachte bekleding 
met voordeel 100-200 gram/m2 polyvinylchloride plastisol is. 

In de volgende trap van de werkwijze van deze 
uitvoeringsvorm vindt verhitten plaats om het opgebrachte tweede harsmengsel 
te doen geleren, en zo nodig, het eerste harsmengsel, dat tiiidens het gedeel- 
telxjke impregneren opgebracht is, volledig te doen geleren. Ook nu weer wordt 
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het verhitten doelxaatig uitgevoerd door doek door een oven te leiden 
en wanneer van polyvinylchloride harsmciagsel sprake is , is een doeUaatige 

oventemperatuur 175-^80 ^C. 

Het ondermater::aal,'dat volgens deze uitvinding . 
is semaakt, heeft met voordeel een laag tweede harsmengsel boven de vezels 
aan het oppervlok, vaarop het tweede harsmengsel opgebracht is* Het opper- 
vla> van deze dunne laag levert, wanneer hij aanwezig is, het oppervlak, 
vaarop nofK meer lagen opgebracht moeten worden, wanneer het ondermateriaal 
voor de vervaardiging van oppervlaktebedekkingsmaterialen wordt gebruikt* 
Wanneer deze dmne laag aanwezig is, heeft hi.i net voordeel een gemiddelde 
dikte boven het nonwoven doek van niet meer dan 0,2 mn, en- met voorkeur 
van 0,05-0,1 ncn. Desgevenst kan het oppervlak van deze dunne laag een ge- 
wenst relief hebben en het kan doetoatig zijn ora het laatste geleren en 
aanbrengen van het relief te combineren. Zo kan bi.jvoorbeeld het in een 
plat oppervlak aanbrengen van' een relief, vaarbij bijvoorbeeld een gepolijste 
chroonwals wordt gebruikt on een zeer glad oppervlak van een relief te voor- 
zien, doelmatig worden uitgevoerd voordat aan het einde van het geleren door 
verhitten in een oven wordt afgekoeld. 

De ondematerialen die volgens de werkvijze van 
de uitvinding gemaakt zi.in, zi.in opgebouwd uit eennonwoven vezeldoek, dat 
voor een deel geheel met harsmengsel geimpregneerd en voor een deel 
gedeelteli.jk met harsmengsel geiraT5regneerd is. Zones met volledige isqjreg- 
nering kunnen zich op bepaalde plaatsen tot diep in en in feite nogelijk 
door het nonwoven doek heen uitstrekken, terwijl de zone, van volledige 
impregnering zich dp andere plaatsen slechts ondiep in het nonwoven doek 
uitstrekken. Zones van gedeetelijke impregnering strekken zich van het 
oppervlak van het nonwoven doek, dat van het volledig geimpregneerde 
oppervlak afgekeerd is, in de vezelstructuur van het doek uit. In deze 
gedeelteli.ike geimpregneerde zones is er, zoals duidelijk zal zijn, een 
groot aantal openingen, die niet in de volledig geimpregneerde zones voor- 
kom'^n. 

Zoals al genoemd is, is het harsmengsel ret voor- 
keur een polyvinylchloride plastisol. ' Dergeli.ike plastisolen kunnen bijvoor- 
beeld benevens polyvinylchloride hars, ook weekraakers, stabilisatoren, 
viilstoffen, middelen tot verandering van de viscositeit, vluchtige toevoeg- 
stoffen en pigmenten bevatten. 
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"^t polyvinylchloride, dat in de plastisol aanwezie 
IS, kan een homopolymeei of een copolymeer zijn, waartij copolymeren, 
wenneer deze gebruikt worden, met voorkeur een grote hoeveelheid eenheden, 
afkomstie van vinylchlor|den, tevatten. Andere gecopolymeriseerde mono- 
neren, die in gewenste copolymeren opgenomen kunnen worden, zijn onderandere 
bijvoor>eeld vinylacetaall en vinylideenehloride. Een polyvinylchloride 
polymeer, dat met voordeel bij het sanenstellen van bruikbare plastisolen 
. gebruikt kan worden, is het po3ymeer, dat onder de handelsnaam "Breon P 
130/1" bekend is; "Breon" is een gedeponeerd handelsnerk. 

Bruikbare weekmakers zijn onderandere T^voorbeeld 
. ftalaat weekmakers, zoals non-1-, octyl-, butyl-, butylbenzyl en dialphanyl- 
ftalaat, fosfaten (bijvoorbeeld trixylenyl-, en trikresylfosfaat) , adipaten 
en sebacaten. 

Als regel is het nodig om in de plastisolen een hoe- 
veelheid stabilisator op te nemen, dat wil zeggen een stof.die ontleding 
van de bars tijdens compounderen en later aan licht blootstellen kan ver- 
tragen. Bruikbare stabilisatoren zijn onderandere bijvoorbeeld bepaalde 
lood bevattende verbindingen, behaalde organotinverbindingen en bepaalde ' 
metaalzepen, in het bijzonder stearaten van metalen, zoals zink, cadmium, 
barium en aluminium. 

Desgewenst kunnen als bestanddelen ook vulstoffen in 
de plastisolen worden opgenomen. Allerlei inerte aoorganische stoffen kunnen 
als vulstoffen gebruikt worden, waarvan de meest doelmatige calciumcarbo- 
naat, bijvoorbeeld in de vorm van krijt, neergeslagen calciumcarbonaat , 
genalen kalksteen of gemalen dolomiet zijn. 

Wanneer het nodig is , kunnen ook middelen ter veran- 
dering van de viscositeit worden toegevoegd, zodat de viscositeitseigenschap- 
pen van de plastisolen worden befnvloed; he^yleenglykol is een voorbeeld 
van een dergelijk middel. dat doelmatig- gebruikt kan worden. 

In de plastisolen kunnen ook vluchtige toevoegstoffen 
worden opp«nomen; voorbeelden van dergelijke toevoegstoffen zijn oplosmid- 
delen, zoals bijvoorbeeld terpentijn, en laagkokende esters. 

Plastisolen, die volgens deze uitvinding net voorkeur 
gebruikt worden, bevatten op elke 100 gew.delen aanwezig polymeer 30-100 
gew.delen weekmakers tenhoogste 5 gew.delen stabilisator, tenhoogste 20 
Sew.delen en inet voprdeel tenhoogste 20 gew.delen, vuistof , tenhoogste 10 " 
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gew.delen viscositeit veranderend midlel en tenhoogste 20 gew.delen vluch- 

tifje toevoegstoffen. . ^' 

Ondermaterialeii, die volgens deze uitvinding ge- 
maakt zijn, vinden in het bijzonder t<ppassing bij de vervaardiging van 
5 vloerbedekkingsmaterialen, die een op^'schuimde laag bevatten. Dergelijke 
vloerbedekkingsmaterialen kunnen wordeji vervaardigd, doordat een laag 
opschuimbaar harsnengsel, bi,i voorbeeld een opschuimbare polyvinylchloride 
plastisol, op het%iifeegneerde oppervlak van het ondemateriaal wordt 
opsebracht, waarna nog meer lagen harsme^gsel, zoals bi.lvoorbeeld een of 

10 neer decoratieve lagen en/of een sli.itlfag, desgewenst kunnen worden aange- 
bracht. Bi.j een verlwijze wordt een hetigeheel bedekkende laag opschuim- 
baar harsmengsel opgebracht op een ondehaateriaal , dat volgens deze uit- 
vinding gemaakt is, waarbi,^ een gewensp patroon met elke geschikte methode, 
zoals bijvoorbeeld met in situ gravurebuk of het lamineren van een vooraf 

15 bedrukte film, wordt opgebracht, een doorzichtige slijtlaag wordt toege- 

voegd en het geheel wordt verhit om opschuimen en geleren te bewerkstelligen. 
Wanneer het gewenst is om een eindproduct met een getextureerd ef fekt te 
verkri.^gen, kan dit worden bereikt doer een drukinkt te gebruiken, die 
het opschuimbare harsmengsel afrenrb of versnelt. Ook kunnen getexture'erde 

20 effekten bi.ivoorbeeld worden verkregen door ondermaterialen volgens deze 

uitvinding te gebruiken in werkwijzen, die inde octrooiaanvragen 35-507/72, 
8591/73 en 32^11/73 beschreven ziin. 

Zo kan bijvoorbeeld een oppervlaktebedekkingsraate- 
riaal met een getextyreerd effekt worden vervaardigd door (a) een of meer 

25 opschuimbare harsmengsels op bepaalde uitgekozen gedeelten van een onder- 
iaateriaal volgens deze uitvinding op te brengen, (b) tenminste een het 
geheel bedekkende laag van een in wezen niet-opschuimbaar raengsel op het 
ondermateriaal en'het(de) opschuimbare harsmengsel (s) op te brengen en 
(c) te verhitten teneinde opschuimen van het(de) opschxiimbare harsmengsel(s) 

30 te bewerkstelligen. Ook kan een oppervlaktebedekkingsmateriaal met een ge- 
textureerd effekt worden. vervaardigd, doordat (a) tenminste een harsmengsel 
op bepaalde uitgekozen gedeelten van een ondemateriaal volgens deze uit- 
vindin/: wordt opgebracht, (b) een of meer, het geheel bedekkende lagen van 
tenminste een opschuimbaar harsmengsel op het ondermateriaal en harsinengsel 

35 (s) daarop worden opgebracht en (c) wordt verhit teneinde opschuimen van 

het opschuimbare harsmengsel te bewerkstelligen. Bi.i nog een andere mogelijk- 
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heid yordt (a) een laag van een eerste opschuijTibaar harsmengsel op een 
ondemateriaal volgens deze tdtvinding opgebracht, (b) een.tweede opschuim- 
baar harsmengsel op bepaalde uitgekozen gedeelten van hot oppervlak van 
het eerste opschuirabare harsmengsel opgebracht, (c) tenminste een in wezen 
f niet opschuimbare laag op het eerste en tveede opschuimbare harsmengsel 
opgebracht en (d) verhit teneinde opschuiraen van het eerste en tveede 
opschuimbare harsmengsel te beverkstelligen , waarbij het eerste en tveede 
opschuinbare harsmengsel zodanig mtgekozen zijn, dat bij verhitten het 
tveede opschuimbare harsmengsel in sterke opschuimt, voordat het eerste 
opschuimbare harsnen^rsel in enige belangri.ike mate opschuimt. 

Het zal duideli^k zi.in, dat deze drie verkwijzen 
alleen bii wi.ize van^toelichting genoemd zi.in en dat de toepassing van 
ondermaterialen volgens deze uitvinding voor de vervaardiging van opper- 
vlaktebedekkingsmaterialen niet tot genoemde drie verkwijzen beperkt is'. 

Oppervlaktebedekkingsraaterialen, en in het bijzonder 
vloerbedekkingsnaterialen, in het bijzonder opgeschuimde vloerbedekkings- 
naterialen, vaarin een nonwoven vezelondermateriEial vordt opgenomen, dat 
tvee zones bevat, vaarvan de ene zone zich van een oppervlak van het onder- 
materiaal tot in het lichaam van het on'^.ermateriaal uitstrekt en. uit vezels, 
bp^dekt met een laag gegeleerd harsmengsel, bestaat en de tveede zone een 
vezelstructuur heeft , die geheel met een piegeleerd harsmengsel geimpre^^- 
. neerd is, vonnen ook een kenmerk van deze uitvinding. 

De sli.jtlaag, die bij de vervaardiging van onper- 
vlaktebedekkingsmaterialen volgens deze uitvinding gebruikt 'vordt , vordt 
met voordeel zodanig samengesteld en beverkt, dat hij zo min mogeli.ik krimpt 
en met voorkeur een geringe dikte, zoals bi.ivoorbeeld van 0,05-0,5 mm, en 
met voorkeur van niet meer dan 0,2 mm, heeft. De slijtlaag kan als een 
vooraf gekalanderde film of als een plastisol vorden opgebracht • 

Zoals ,al genoemd is , vorden de prdELemen van omkrul- 
lende randen en niet maatvast ziin bij toepasB?:np: van ondermaterialen vol- 
gens deze uitvindingverminderd. Dit is in het bijzonder het geval bij de 
vervaar-diging van Qppervlaktebedekkingsmaterialen, vaarin een opgeschuimde 
laag onmiddeliik naast* het volledig geimpregneerde oppervlak van het onder- 
materiaal vordt opgenomen. Zonder aan enige theorie ten aanzien van de 
vijze, vaarop ondermaterialen volgens deze uitvinding verken, gebonden te 
villen zijn vordt aangenomen, dat . de wlledig geimpregneerde zone van het 
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ondemateriaal maatvast is en in bet opperflak van het oppervl8>.tebedekkings- 
nateriaal als een steunpunt flienst doet; dat een opgeschuimde laag, die . 
onniddelli.ik naast het oppervlak van de vciledig geinipregneerde zone van 
het ondemateriaal opgenomen is, enige krrrtgo van. een of andere laag (bij- 
.voorbeeld de slijtlaag), die erop aangebrrj'iht is, toelaat zonder dat om- 
krullende krachten op de. stabiele,. volledige geinqpregneerde zone van. het 
ondemateriaal worden overgebracht en dat de zone van het ondemateriaal, 
die uit vezels bekleed met gegeleerd harsiiengsel bestaan, voldoende krirrot 
om geringere omkrulkrachten , die door d^i opgeschuimde laag heen naar de 
stabiele, volledig geinrnregneerde zone van het ondemateriaal overgebracht 
zinn, in evenwiht te brengen. 

Bi.i de vervaardi.Ting van opgeschuimde oppervlakte- 
bedekkingsmaterialen kunnen bij toepass::ng van ondermaterialen volgens deze 
uitvinding oppervlaktebedekkingsmaterialan met goede maatvastheid en veer- 
stand tegen omkrullende randen worden yerkregen zonder dat op het ondema- 
teriaal evenwicht geven de steunlagen aangebracht behoeven te vorden* 
Wanneer de toepassing van een steunlaag vemeden moet vorden, moet er bij 
het uitkiezen van elke laag (bijvoorbeeld de slijtlaag) , die in het materiaal 
vordt opgenoiaen, goed op worden gelet, dat deze een minimale bijdrage aan de 
krinp levert en het is doelnatig om onmiddelli.ik naast het oppervlak van 
de volledig geirtpregneerde zone van het ondermateriaal een opgeschmmde 
laag aan ts brengen teneihde het overbrengen van omkrullende krachten naar 
de volledig geimpregneerde zone van het ondermateriaal te absoberen en ver- 
minderen. 

Het oppervlak van het ondemateriaal volgens deze 
uitvinding, bestaande uit beklede vezels, heeft een uiterlijk, dat als 
re«:el niet afgedekt behoeft te worder^ij producteo^ die onder toepassing 
vam het ondemateriaal gemaakt zijn en dat geschikt is om rechtstreeks in 
aanrakirig met een vloer of ander te bedekken oppervlak gelegd te worden. 
Ook istet oppervlak van de voile dip: geimpregneerde zone van het ondemateriaal 
als regel een vlak en glad oppervlak, dat in vezen geen onregelmatigheden 
vertoont en dus een goede ondergrond is voor het aanbrengen van andere 
lagen, in het bi.i zonder schuimlagen, tijdens de vervaardiging van opper- 
vlaktebedekkingsmaterialen. 

Qmdat geen steunlaag aangebracht behoeft te worden, 
maakt deze uitvinding het mogeli.ik om maatvaste, los te leggen, vloerbedek- 
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kingsmaterialen tegen lage kostprijs \e vervaardigen en kunnen.betrekkelijk 
dunne vloer- en andere oppervlaktebedlkkingsmaterialen worden gemaakt, die 
eigenschappen hebben, velke zich als ^sgel bij dikkere en duurdere materia- 
len voordoen. ; 

Teneinde deze uitvinding beter te kunnen begrijpen 
vordt nu veivezen naar bijgevoegde tekeningen, vaarvan 

fig, 1 en 7 ondermaterialen volgens deze uitvinding 

afbeelden; 

fig. 2, 6 schematisch verschillende trappen van een 
werkvi.ize voor de vervaardigin^ van een getextureerd opgeschidmd vloerbe- 
dekkingsmateriaal, waarbij een ondenaateriaal volgens deze uitvinding vordt 
gebrUikt, afbeelden. 

fig. 8-11. schematisch verschillende trappen van een 
andere werkvi.ize voor de vervaardiging van een getextureerd opgeschuimd 
vloerbedekkingsmateriaal, vaarbij een ondermateriaal volgens deze uitvinding 
vordt gebruikt, afbeefien. 

Zoals in fig. 1 is afgebeeld, vordt de zone 1 van een 
nonvoven doek 2 geheel met een harsnengsel geimnregneerd. De vezels 3 naast 
bet oppervlak van het doek, dat van zone 1 afgekeerd is, worden alleeii met 
het harsmateriaal bekleed. 

In fig. 2-6 vordt een getextureerd opgeschuimd vloer- 
. bedekkingsmateriaal gemaakt, doordat eerst op het ondermateriaal 2 van fig. 
1 een het geheel bedekkende laag h van een eerst e harsmengsel opschuimbaar 
wordt opgebracht. Daama vordt op bepaalde uigekozen gedeelten van de het 
geheel bedekkende laag k een tveede opschuimbaar harsmon;?;5el 5 opnebracht. 
Daama vordt op bepaalde -uitgekzen gedeelten van het tweede opschuimbore 
harsmengsel een niet-opschuimbaar gepigmenteerd harsmengsel opgebracht. 
Tenslotte vordt een doorzichtige slijtlaag 7 aangebracht en het geheel ver- 
hit teneinde de opschuimbare harsmengsels te doen opschuimen. 

Het in fig. 7 afgebeelde ondermateriaal bestaat uit 
een nonvoven doek 8. In bepaalde zones, vaar openingen 9 afgebeeld zijn, 
zijn de vezels van het doek 8 bekleed met een eerste harsmengsel 10. In 
andere zones n is het doek volledig het een combinatie van het eerste 
harsmengsel 10 en een tveede harsmengsel 11 geimpregneerd. 

Op een oppervlak van het doek bevindt zich een dunne 
laag 13 van het tveede harsmengsel, dat, vanneer het vordt toegepast, een 
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oppervlak levert, vaarop- eer/of meer lagen harsmengsel desgevenst kimnen. 
worden opge'bracht . j ' 

In ijg, 8-11 is afgebeeld, dat een' opgeschuimd 
vloerbedekkingsmateriaal ver!aardigd kan worden door eerst op het onder- 
materiaal ll* een het geheei. bedekkende laag 1? van een opschuimbaar hars- 
mengsel op te "brengen. Op >epaalde uitgekozen gedeelten van de het geheel 
bedekkende laag 15 wordt cm met behulp van gravurewerk een patroon van 
drukinkt l6 aangebracht. I;n dborzichtige, het geheel bedekkende, slijtlaag 

17 wordt dan opgebracht e?! tenslotte vordt het geheel verhit teneinde op- 

j 

schuimen en geleren te beveckstelligsn. 

Hoesel in bovenstaande beschrijving het opdrukken 
van een patroon v68r het opffchuimen werd besdireven, zal het duidelijk zijn, 
dat wanneer geen sli.itlaag iodig.is)Bt verhitten om de het geheel bedekken- 
de laag 15 te doen opschuimen, kan geschieden, voordat het gedrukte patroon 
wordt opgebracht. 

Als al*:ematief voor het drukken van een patroon op 
het oppervlak van de het geheel bedekkende laag 15, kan desgevenst ook een 
gedrukte film op het geheel worden gelamineerd. 

In bovenstaande beschrijving werd speciaal molding 
gemaakt van het gebruik van een plastisol als harsmengsel. Het zal duidelijk 
zi.in, dat andere harsmengsels , zoals in de vorm van emulsies en oplossingen 
ook gebruikt kunnen worden. 

De volgende voorbeelden dienen om de vervaardiginr^ 
van ondermaterialen volgens deze uitvinding en hun toepassing bij de ver- 
vaardiging van opgeschuimd vloerbedekkingsmaterialen nader toe te lichten, 
Voorbeeld I 

Een niet-opschuimbaar harsmengsel met onderstaande 



samens telling werd bereid: 

PVC homopoQymeer 100 gew.delen 
(pasta kwaliteit) 

di nony If t alaat 1 5 

hutylbenzylftalaat 25 

hex:rleenglykol • 3 

barium cadmium stabilisator 2,5 

geepoxvdeerde sovabonenolie 3 • . 

terpentiin 3 

titaandioxyde 8 
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• Dit harsmengsel, tot uit een sineerbare past bestond, 
werd iret een afstrijkmes als een het geheel bedekkende laag in een gevicht 
van s?'^ gfain/m2 op een nonwoven. glasvezeldoek opgebracht. Het als onder- 
materiaal gebruikte nonwoven glasvezeldoek. tevatte glasvezels met een gemid- 
delde diameter van 16 mikron, die met een verknoopte ureura^formaldehyde 
hars aan elkaar gebonden vorden. Het totale gewicht van het glasdoek vas 
60 graffi/m2. 

' Daama werd het teklede ondejmateriaal in de spleet 
tussen een met water gekoelde, met nibber beklede vals en een met PTFB be- 
kiede stolen wals die tot l8o *»C verhit vas. geleid. De baan bekleed ma- 
teriaal verd over ten minste 5055 van zijn omtrek in aanraking met de verhitte 
vals gehouden. 

Daarna werd een opschuinibaar harsmengsel met 
15 onderstaande samenstelling bereid: 
. - pve homopolymeer gew.delen 
' (pastateliteit) 
• dialkyl 79 ftalaat . . 
hex:rleenglykol . ^ . *• 

schuim voorraadcharge • -^3 

Tjigraent ^ 

' .De schuim voorraadcharge, die bij het samenstellen 

van dit mengsel werd gehruikt, was tevoren uit onderstaande hestanddelen 
bereid: 

Azodicarbbhanide ' 1.25 gew.delen 

treebasiseh loodftalaat 2,00 
titaandioxyde 

biitylbenzylftalaat . 1^,00 

Dit opschuirabare harsmengsel, dat uit een sraeer- 
bare r-asta bestond, werd met een afstrijkmes als een het geheel bedekkende 
laas "van 0,25 mm op het beklede nonwoven glasdoek ondermateriaal opgebracht. 

opschuimbare laag werd met infrarood verhitting bij iHO ^'c tot een matte 
afvrerking gedroogd en daama in kontakt met eennet water gekoelde vals 
afgekoeld. 

Een tweede opschuimbaar harsmengsel met onder- 
staande samenstelling werd daama bereid: 
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PVC homopolymeer \ 100 gew.delen 

(pasta kwaliteit) \ 

dialkyl 79'ftalaat \ 65 gew.delen 

hexyleenglykol . 3 

■ i 

cadmium sink stabilisator « 2,1 

("Mark SIT")*. 

tit aandioxyde ,0 
schuim voorraadcharge ; 5,8 

x: handelsnerk voor stabilisator van I»ankro Chemicals 

De bij het s.amensteUen gebruikte schuim voorraad- 
charge verd tevoren uit onderstaande bestanddelen bereid: 
Azodicarbonoinide ' 2,5 gew.delen 

dialkyl 79 ftalaat - 3,5 

titaandioxyde t,0 

Het .tweede opschuiribare harsmengsel werd op bepaal- 
de uitgekozen gedeelten van het oppervlak van het, het geheel bedekkende, 
eerste ppschuimbarejiarsnengsel tot een dikte van 0,1. mm met rotatiezeef- 
druk opgebracht. Het drogen geschiedde met infi-arood verhitten, waarbi.i 
erop werd gelet, dat de temperatuur van het tweede opschuimbare harsmengsel- 
onder de temperatuur werd gehouden, waarbij opschuimen zou kunnen beg'innen. 
Daama werd het ondermateriaal door kontakt met een met water gekoelde wals 
afgekoeld. 

Daama werd een tweede niet-opschuimbaar harsmeng- 
sel met onderstaande saraenstelling bereid: 

PVC homopolymeer 100 gew.delen 

(pasta kwaliteit) 

dialkyl 79 ftalaat 65 

he^leenr:lykol 3 
baria*n cadmium stabilisator 2,5 
/;eepoxydeerde soyabonenolie 3,0 
titaandipx'/'de 2,0 
pigment 0,5 

Het tweede niet-opschuimbare harsmengsel werd. op 
bepaalde uitgekozen gedeelten van het' tweede opschuimbare harsmengsel tot 
een diepte van 0,0125 mm met rotatiezeefdruk gedrukt. Het werd vervolgens 
met een infrarood vcrhitter bij een temperatuur vnrt cirka 135 (rn,(]roofrt} 
en door konta.kt met een met water gekoelde wa3.s afrjekoeld. 
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Een vijfde harsmengsel voor het aanbrengen van een 
^ sli.itlaag verd daarna uit onderstaande testanddelen tereid: 



PVC honiopolymeer 100 gew.delen 
(pasta kwaliteit) 

dinonylftalaat 15 

butylbenzylftalaat ' 25 

hexyleenglykol 3 

bariusa cadjniua stabilisator. . 2,5 

geepoxydeerde spyabonenolie 3 

terpftntijn 3 



Deze vijfde plastisol, die uit een smeerbare pasta 
bestond, verd met een afstrinkmes als een het geheel bedelckende laag met 
een dikte van 0,2 mm opgebracht. Nadat deze het geheel bedekkende laag was 
opgebracht, werd het geheel 100 sekonden tot l8o °C verhit, waardoor de 
plastisolen geleerden en de opschuimbare plastisolmengsels opschuimden. 
. Na het verhitten verd het geheel afgekoeld en opgerold, zodat het eindpro- 
duct weird yerkregen. 
Voorbeeld II 

Een niet-opschuimbaar harsmengsel met onderstaande 



samenstelling werd bereidt 

PVC homopolymeer loo gew^delen 
(pasta kwaliteit) 

dinonylftalaat I5 

butylbenzylftalaat 25 
hexyleenglykol 3 
barium cadmium stcibilis'ator 2,5 
geepoxydeerde soyabonenolie 3 
terpentijn ' 8 
pigment 2 



Dit harsmengsel, dat uit een smeerbare pasta bestond, 
werd met een afstriikmes als een het geheel bedekkende laag in een gewicht 
van 230 gram/m2 pp een nonwoven glasdoek opgebracht. Het als onderaateriaal 
gebruikte nonwoven glasvezeldoek bestond uit glasvezels, die een gemiddelde 
diameter van 16 mikron hadden een met een verknodpte ureumformaEehyde 
hars aan elkaar gehecht waren. Het tot ale gewicht aan materiaol 
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van het glasdoek vas 60 gpam/nfi. ] 

. Het beklede o|dermateriaal werd tussen wringrollen 
doorgeleid; een van deze rollen vas vjji rubber en de andere van metaal, zo- 
dat het harsnengsel over de gehele stiiuctuur van het glasvezeldoek verd 

i 

verdeeld. \ 

Daama werd het;behandelde doek door een oven op 
180 geleid om geleren te bewerkstellpgen. 

Daama werd het- genoemde harsmengsel veer met een 
afstrijkines nogmaals als een het geheel bedekkende laag met een gevicht van 
120 gra!n/n2 opgebracht, Bij deze laag Vas sprake van een volledige impreg- 
nering aan het oppervlak van het doek, vaarop hi.] verd opgebracht, -terwijojz 
nes die afgekeerd varen van het oppervlak, dat bekleed verd, slechts ge- 
deeltelijk geimpregneerd bleven, en vocrts verd hierdoor een dunne laag 
harsmengsel op het oppervlak van het doek opgebracht. 

Daama verd het beklede ondermateriaal veer door 
een oven op 180 geleid on geleren te doen plaaJs hebben, Bij het verla- 
ten van de oven verd op het oppervlak van de dunne laag door kontakt met 
een verhitte gepoli.iste chroomwals een vlak pppervlakterelief aangebracht. 

Een opschuinbaar harsmengsel Diet onderstaande ■ 
samenstelling verd daama bereid: 

PVC homopolymeer 100 gev.delen 

(pasta kvaliteit ) 

dialkyl 79 ftalaat 63 
hexyleeng3ykol 3 . 

schuim voorraadcharge 13 
pigment. 1 

De schuin voorraadcharge, die bij het samenstellen 
van dit nengsel verd gebruikt vas tevoren uit onderstaande bestanddelen 
bereid: 

azodicarbonanide 1,25 gev.delen 

tveebasische loodftalaat 2,00 
titaaldioxyde U,00 
birtylbenzvlftalaat - i*,00 

Dit opschuimbare harsmengsel, dat uit een smeerbare 
pasta bestond, verd met een afstriikmes als een het geheel bedekkende laag 
met een dikte van 0,25 mm op het beklede, uit nonvoven glasdoek beataande 
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ondermateriaal DPgebracht. De opschuii!}Dare laag werd door inftarood yerhit- 
ten tot ^hO tot een msitte afwerking gedroogd en door kontakt met een met' 
water gekoelde wals afgekoeld. 

Daarna verd op het oppervlak van het opschxiimbare 
harsnengsel met gravuredruk een gedriikt patroon opgebracht. 

Een slijtlaag met onderstaande sanenstelling verd 

"hereidr 

EVC homopo]yneer 100 gev.delen 

(pasta kvjraliteit) 

dinonylftalaat I5 
butylbenzylftalaat 25 
hexyleenglykol 3 

barium cadmium stabilisabr 2,5 ' 

geepo:<ydeerde soyabonenolie 3 
terpentlin ,3 

Het smeerbare mengsel voor de slijtlaag verd' met 
een afstrijkmes als een geheel bedekkende laag met een- dikte van 0,2 mm 
opgebracht; nadat de het geheel bedekkende laag was opgebracht, werd het 
geheel lOO sekonden tot I80 verhit om de plastisolen te doen geleren- 
en het opschuimbare plastisol mengsel te doen opschuimen, Nadat het geheel 
was verhit, werd het afgekoeld en opgerold, zodat het eindprdduct werd 
yerkr!9gen, 

CONCLUSIES 
1 • Materiaal , dat bi j de vervaardiging van een 
oppervlakte-bedekkingsmateriaal als ondermateriaal gebruikt kan worden, 
met het kenmerk, dat. het is ppgebouwd uit een nonwoven vezeldoek met een of 
meer zones, die zich van een oppervlak van het doek tot in het lichaam van 
het doek uitstrekken en bestaaji uit vezels, die met een laag gegeleerd 
harsmengsel bekleed zijn en met nog een of meer zones, vaarin de vezel- 
structuur geheel met een gegeleerd harsmengsel geii!5)regneerd is. 

2, Materiaal volgens conclusie 1, met het kenmerk , 
dat het nonwoven doek een glasdoek is. . 

3r Materiaal \Dlgens conclusie 2, met het kenmerk . 
dat het doek een gewicht van tenmi.nste 30 gram/in2 heeft. 

k. Materiaal volgens conclusie 3, met het kenmerk . 
dat het doek een gewicht van 30-100 gram/m2 heeft. 



19 . 

5. Materiaal volgms conclusie 1*, net het kemerk> 
dat het doek een gewicht van l*0-80 gram|B2 heeft. 

: 6. Materiaal volgii^s een der voorgaande conclusies, 

net het kenmerk , dat het een dikte van 0|1-1.,0 m heeft. • 

7, Materiaal volgeis conclusie 6, met het k enmerk, 
dat het een dikte van cirka 0,^ mm heefti 

8, Materiaal volge.js een der voorgaande conclusies, 
net het kenaerk , dat het harsmengsel een ipolyvinylchloride mengsel is. 

9, Materiaal volgeis conclusie 8, met het k enmerk > 
dat het harsmengsel voorts een of meer vcetanakers^ stabilisatoren, vulstof- 
fen, middelbn ter verandering van de viscositeit , vluchtige toevoegstoffen 

en/of pigme_nten bevat. 

10. Materiaal volgeiis een der voorgaande conclusies, 
met het kenmerk , dat het op een oppervlak een oppervlaktelaag bezit van 
gegeleerd harsmengsel, velke oppervlaktelaag grenst aan de volledig geim- 
pregneerde zone of zones. 

11. Materiaal volgens conclusie 10, met het kenmerk > 
dat de oppervlaktelaag een gemiddelde dikte van tenhoogste 0,2 mniheeft. 

12. Materiaal volgens conclusie 11, met het kenmerk ^ 
dat de oppervlaktelaag een gemiddelde dikte van 0,05-0,1 mm heeft. 

13- Materiaal, dat bi.1 de vervaardiging van een opper- 
vlaktebed^kkinnsnateriaal als ondermateriaal gebruikt kan worden, in hoofd- 
zaak als in de beschrijving en/of met betrekking tot fig* 1 of 7 van bijge- 
voegde tekeningen en/of voorbeeld I of II beschreven, 

Werkwijze voor de vervaaafiging van een materiaal, 
dat bij de vervaardiging van een oppervlaktebedekkingsnateriaal gebruikt 
kan vorden, net het kenmerk , dat een nonwoven vezeldoek met een effektieve 
hoeveelheid van een vloeibaar harsmengsel vordt geimpregneerd en verhit om 
het harsmengsel te doen geleren, zodat een materiaal wordt verkregen, dat 
een of meer zones onvat velke zich van een oppervlak van het doek tot in 
het lichaa^i van het doek uitstrekken, bestaan uit met een gegeleerd hars- 
mengsel beklede vezel5,nDg een of meer zones heeft, vaarin. de' Vezelstructuur 
geheel met een gegeleerd harsmengsel geimpregneerd is. 

15, Werkwijze volgens conclusie lU, net het kenmerk > 
dat een nonvoven glas vezeldoek wordt gebruikt. 

16. Werkwijze volgens. conclusie 15* met het kenmerk, 
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I ... 
dat een natgelegd nonwoven glasvezeldoek Vordt gebruikt. 

1.T# Werkwijze.volgens condusie 1.5 of l6, met het 
ksnmerk, dat een doek met een gevicht van tenminste, 30 gram/m2 wordt ge- 
bruikt. 

18, Verkvijze volgens conclusie 17, met het kenmerk > 
dat een doek met een gewicht van 30-100 gram/m2 vordt gebruikt. 

19* Werkwijze volgens conclusie l8, met het kenmerk » 
• dat een doek met een gevicht van k0^80 gram/m2 vordt gebruikt. 

20, Werkvijze volgens een der conclusies 1^^-199 
met het kenmerk ^ dat de dikte van het doek 0,1-1,0 mm is. 

21. Werkvijze volgens conclusie 20, met het kenmerk, 
dat de dikte cirka 0,^ is; 

22, Werkvijze volgens 6en der conclusies lU-21, 
met het kenmerk , dat- het harsmengsel een polyvinylchloride mengsel is. 

23. Werkwijze volgens een der conclusies lU-»22, 
met het kenmerk > dat het impregneren geschiedt doordat het nonwoven vezel- 
doek in- het .vloeibare harsmengsel vordt gedrukt, vaarbij dit mengsel een 
dikte, kleiner dan de dikte in samengedrukte toestand, maar niet kleiner 

. dan de dikte in samengedrukte toestand van het doek heeft, en vervolgens- 
de druk vordt afgelaten. 

2h. Werkvijze volgens conclusie 23, met het kenmerk^ 
dat het impregneren geschiedt, doordat een nonvoven doek, vaarop harsmengsel 
in een laag is opgebracht, om een verhitte giettrommel vordt geleid, vaar^ 
bij een vals, die met de. verhitte trommel een nauve spleet vormt, vordt 
gebruikt om het doek in het harsmengsel samen te drukken, vanneer het de 
verhitte trommel bereikt en de verhitte trommel het harsmengsel doet geleren. 

25. Werkvijze volgens conclusies 23 of 2ht met het 
kenmerk . dat 100 tot '300 gram/m2 harsmengsel op het doek vorden gebracht. 

26. Werkvijze volgens een der conclusies lU-21, 
met het kenmerk , dat het impregneren in tvee trappen geschiedt, vaarbij in 
de eerste trap de vezels van het doek door de gehele strucruur ervan met 
een eerste harsmengsel vorden geinpregneerd en vervolgens vordt verhit om 
het eerste harsmengsel tenminste gedeeltelijk te doen geleren en in de 
tveede trap op een. oppervlak van het doek een tveede harsmengsel vordt 
opgebracht en vervolgens vordt verhit om het tveede harsmengsel te doen 
geleren en zo nodig het geleren van het eerste harsmengsel te voltooien. 

7001 4§1 
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27. Werkwijze volge^s conclusie 26. met het keianerk^ 
dat in de eerste trap 150 tot 330 :gram/in2 }?ar8men6sel op het doek vorden 
gebracht en in de tweede trap 100 tot 200 iirem/js2 harsmengsel op het doek 

vorden gebracht. \ 

28. Werkwijze voorde verrraardiging van een materiaal 

volgens conclusie 1-13, in hoofdzaak als l^eschreven in de beschrijving en/of 

de voorbeelden I en II. ' 

29. Materiaal, dat bij de vervaardiging van een opper- 

vlaktebedfikkingsmateriaal als ondermateriaal gebruikt kan vorden, vervaar- 
digd onder toepassing van de verkwijze volgens een der conclusies 1U-28, 

30. Oppervlaktebedekkingsmateriaal, met het kenmerk, 
dat het als ondermateriaal een materiaal volgens een der conclusies 1-13 
bevat. 

31. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens conclusie 

30, met het kenmerk , dat het odk tenininste een opgeschuimd harsnengsel bevat 

Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens conclusie 

31 , met het kenmerk , dat het opgeschuimde mengsel of een van de opgeschuimde 
nengsels in bepaalde uitgekozen gedeelten van het oppervlaktebedekkings- 
materiaal aanvdig is, zodat het oppervlaktebedekkingsmateriaal een- getextu- 
reerd effekt heeft. 

33. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens een der 
conclusies 30-32., met het kenmerk , dat het 00k een slijtlaag bevat. 

3U. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens conclusie 
33, met het kenmerk , dat de slijtlaeg een dikte van 0,05-0,5 cmi heeft. 

35. Oppervlaktebedekkingsmateriaal volgens een der 
conclusies 30-3lf, met het kenmerk, dat het een vloerbedekkingsmateriaal is. 

36. OppervlaktebedekJcingsmateriaal, in hoofdzaak als 

in voorbeeld I en/of 11 beschreven. 

37. Werkvijze voor de vervaardiging van een oppervlak- 
tebedekkingsmateriaal, met het kenmerk , dat als ondermateriaal een materiaal 
volgens een der conclusies 1-13 vordt gebruikt. 

38. Werkvijze voor de vervaardiging van een oppervlak- 
tebedekkingsmateriaal, in hoofdzaak me* betrekking tot fig. 2-6 en/of fig. 
8-11 van bijgevoegde .tekenincen en/of in voorbeeld I en II beschreven. 

39* OppezTTlaktebedekkingsmateriaa., vervaardigd onder 
toepassing van de verkvi.ize volgens een der conclusies 37 of 38. 
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